
Przedmiar robót

Opis pozycji Ilos� K rot. J e d n .

1 D R OG A  P OW IA T OW A  N r 220 5  R  C ze rte rz - S tra ch ocin a  220  m b
1 .1 F rezow an ie n aw ierzc h n i as faltow y c h  n a zimn o p rzy  u �y c iu  frezark i "W irtg en ·W 5 0 0 C " bez odw o�en ia k ory, frezow an ie n a 

g ł�bok o�c i 3 ·c m   5 0 %  p ow ierzc h n i (2 2 0  mbx  5 ) 5 5 0 m2
1 .2 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem 1  1 0 0 m2
1 .3 W y rów n an ie is tn iej�c ej p odbu dow y  mies zan k � min eraln o-bitu mic zn �, mies zan k a as faltow a, w bu dow an ie mec h an ic zn e, 

g ry s ow o-�w irow a (s tan dard II),           s amoc h ód 1 0 -1 5 ·t w  ilo�c i 7 5  k g  / m2 8 2 ,5 t
1 .4 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem 1  1 0 0 m2
1 .5 N aw ierzc h n ie z mies zan ek  min eraln o-bitu mic zn y c h  (w ars tw a w i���c a), mies zan k a as faltow a, g ru bo�� p o zag �s zc zen iu  4 ·c m, 

mas a g ry s ow o-�w irow a, s amoc h ód 5 -1 0 ·t 1  1 0 0 m2
1 .6 W y k on an ie  p oboc zy, w y rów n y w an ie z zag �s zc zen iem , p os p ółk a - n ies ort k amien n y ( s zer 0 ,5  m �r g r 5  c m ) 1 1 m3

2 D R OG A  P OW IA T OW A  N r 2235  R  S a n ok  - D ob ra  6 0 0  m b
2 .1 O c zy s zc zen ie n aw ierzc h n i drog ow y c h , mec h an ic zn ie, n aw ierzc h n ia z bitu mu  5 0 %  p ow ierzc h n i 1  5 0 0 m2
2 .2 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem 3  0 0 0 m2
2 .3 W y rów n an ie is tn iej�c ej p odbu dow y  mies zan k � min eraln o-bitu mic zn �, mies zan k a as faltow a, w bu dow an ie mec h an ic zn e, 

g ry s ow o-�w irow a (s tan dard II), s amoc h ód 1 0 -1 5 ·t ( 7 5  k g /m2 ) 2 2 5 t
2 .4 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem 3  0 0 0 m2
2 .5 N aw ierzc h n ie z mies zan ek  min eraln o-bitu mic zn y c h  (w ars tw a w i���c a), mies zan k a as faltow a, g ru bo�� p o zag �s zc zen iu  4 ·c m, 

mas a g ry s ow o-�w irow a, s amoc h ód 5 -1 0 ·t 3  0 0 0 m2
2 .6 W y k on an ie  p oboc zy, w y rów n y w an ie z zag �s zc zen iem , p os p ółk a - n ies ort k amien n y  ( s zer. 0 ,5  m  �r,g r  5  c m) 3 0 m3

3 D R OG A  P OW IA T OW A  N r 2222 R   S a n ok  - L iszn a   5 10  m b
3 .1 O c zy s zc zen ie n aw ierzc h n i drog ow y c h , mec h an ic zn ie, n aw ierzc h n ia z bitu mu  5 0 %  p ow ierzc h n i 1  2 7 5 m2
3 .2 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem 2  5 5 0 m2
3 .3 N aw ierzc h n ie z mies zan ek  min eraln o-bitu mic zn y c h  (w ars tw a w i���c a), mies zan k a as faltow a, g ru bo�� p o zag �s zc zen iu  4 ·c m, 

mas a g ry s ow o-�w irow a, s amoc h ód 5 -1 0 ·t 2  2 5 0 m2

4 D R OG A  P OW IA T OW A  N r 2220  R  M rzyg łó d  - T yra w a  W ołosk a   6 0 0  m b  od cin k a m i
4 .1 O c zy s zc zen ie n aw ierzc h n i drog ow y c h , mec h an ic zn ie, n aw ierzc h n ia z bitu mu 3  0 0 0 m2
4 .2 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem 3  0 0 0 m2
4 .3 W y rów n an ie is tn iej�c ej p odbu dow y  mies zan k � min eraln o-bitu mic zn �, mies zan k a as faltow a, w bu dow an ie mec h an ic zn e, 

g ry s ow o-�w irow a (s tan dard II), s amoc h ód 1 0 -1 5 ·t( 7 5 k g /m2 ) 2 2 5 t
4 .4 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem 3  0 0 0 m2
4 .5 N aw ierzc h n ie z mies zan ek  min eraln o-bitu mic zn y c h  (w ars tw a w i���c a), mies zan k a as faltow a, g ru bo�� p o zag �s zc zen iu  4 ·c m, 

mas a g ry s ow o-�w irow a, s amoc h ód 5 -1 0 ·t 3  0 0 0 m2
4 .6 W y k on an ie  p oboc zy, w y rów n y w an ie z zag �s zc zen iem , p os p ółk a- n ies ort k amien n y  ( s zer,0 ,5  m �r,g r.5  c m) 3 0 m3



K os ztory s  ofertow y

E le m e n t, a sortym e n t, rod za j rob ó t, pozycja  prze d m ia row a J e d n . K rot. Ilos� W a rto��
je d n ostk ow a

W a rto��
n e tto

1 D R OG A  P OW IA T OW A  N r 220 5  R  C ze rte rz - S tra ch ocin a  220  m b
1 .1 F rezow an ie n aw ierzc h n i as faltow y c h  n a zimn o p rzy  u �y c iu  frezark i "W irtg en ·W 5 0 0 C " bez odw o�en ia 

k ory, frezow an ie n a g ł�bok o�c i 3 ·c m   5 0 %  p ow ierzc h n i (2 2 0  mbx  5 ) m2 5 5 0
1 .2 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem m2 1  1 0 0
1 .3 W y rów n an ie is tn iej�c ej p odbu dow y  mies zan k � min eraln o-bitu mic zn �, mies zan k a as faltow a, 

w bu dow an ie mec h an ic zn e, g ry s ow o-�w irow a (s tan dard II),           s amoc h ód 1 0 -1 5 ·t w  ilo�c i 7 5  k g  / m2 t 8 2 ,5
1 .4 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem m2 1  1 0 0
1 .5 N aw ierzc h n ie z mies zan ek  min eraln o-bitu mic zn y c h  (w ars tw a w i���c a), mies zan k a as faltow a, g ru bo��

p o zag �s zc zen iu  4 ·c m, mas a g ry s ow o-�w irow a, s amoc h ód 5 -1 0 ·t m2 1  1 0 0
1 .6 W y k on an ie  p oboc zy, w y rów n y w an ie z zag �s zc zen iem , p os p ółk a - n ies ort k amien n y ( s zer 0 ,5  m �r g r 

5  c m ) m3 1 1

2 D R OG A  P OW IA T OW A  N r 2235  R  S a n ok  - D ob ra  6 0 0  m b
2 .1 O c zy s zc zen ie n aw ierzc h n i drog ow y c h , mec h an ic zn ie, n aw ierzc h n ia z bitu mu  5 0 %  p ow ierzc h n i m2 1  5 0 0
2 .2 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem m2 3  0 0 0
2 .3 W y rów n an ie is tn iej�c ej p odbu dow y  mies zan k � min eraln o-bitu mic zn �, mies zan k a as faltow a, 

w bu dow an ie mec h an ic zn e, g ry s ow o-�w irow a (s tan dard II), s amoc h ód 1 0 -1 5 ·t ( 7 5  k g /m2 ) t 2 2 5
2 .4 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem m2 3  0 0 0
2 .5 N aw ierzc h n ie z mies zan ek  min eraln o-bitu mic zn y c h  (w ars tw a w i���c a), mies zan k a as faltow a, g ru bo��

p o zag �s zc zen iu  4 ·c m, mas a g ry s ow o-�w irow a, s amoc h ód 5 -1 0 ·t m2 3  0 0 0
2 .6 W y k on an ie  p oboc zy, w y rów n y w an ie z zag �s zc zen iem , p os p ółk a - n ies ort k amien n y  ( s zer. 0 ,5  m  

�r,g r  5  c m) m3 3 0

3 D R OG A  P OW IA T OW A  N r 2222 R   S a n ok  - L iszn a   5 10  m b
3 .1 O c zy s zc zen ie n aw ierzc h n i drog ow y c h , mec h an ic zn ie, n aw ierzc h n ia z bitu mu  5 0 %  p ow ierzc h n i m2 1  2 7 5
3 .2 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem m2 2  5 5 0
3 .3 N aw ierzc h n ie z mies zan ek  min eraln o-bitu mic zn y c h  (w ars tw a w i���c a), mies zan k a as faltow a, g ru bo��

p o zag �s zc zen iu  4 ·c m, mas a g ry s ow o-�w irow a, s amoc h ód 5 -1 0 ·t m2 2  2 5 0

4 D R OG A  P OW IA T OW A  N r 2220  R  M rzyg łó d  - T yra w a  W ołosk a   6 0 0  m b  od cin k a m i
4 .1 O c zy s zc zen ie n aw ierzc h n i drog ow y c h , mec h an ic zn ie, n aw ierzc h n ia z bitu mu m2 3  0 0 0
4 .2 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem m2 3  0 0 0
4 .3 W y rów n an ie is tn iej�c ej p odbu dow y  mies zan k � min eraln o-bitu mic zn �, mies zan k a as faltow a, 

w bu dow an ie mec h an ic zn e, g ry s ow o-�w irow a (s tan dard II), s amoc h ód 1 0 -1 5 ·t( 7 5 k g /m2 ) t 2 2 5
4 .4 S k rop ien ie n aw ierzc h n i as faltem m2 3  0 0 0
4 .5 N aw ierzc h n ie z mies zan ek  min eraln o-bitu mic zn y c h  (w ars tw a w i���c a), mies zan k a as faltow a, g ru bo��

p o zag �s zc zen iu  4 ·c m, mas a g ry s ow o-�w irow a, s amoc h ód 5 -1 0 ·t m2 3  0 0 0
4 .6 W y k on an ie  p oboc zy, w y rów n y w an ie z zag �s zc zen iem , p os p ółk a- n ies ort k amien n y  ( s zer,0 ,5  m �r,g r.5

c m) m3 3 0



Z es taw ien ie roboc izn y

L p. N a zw a  za w od u J e d n . Ilos�

1 . R obotn ic y  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . r-g 1  2 7 0 ,0 1 0 5

R a ze m  (z d ok ła d n o�ci� d o za ok r�g le �): 1  2 7 0 ,0 1 0 5

Z es taw ien ie materiałów

L p. N a zw a  m a te ria łu J e d n . Ilos�

1 . A s falt drog ow y  s tały  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . k g 4  7 0 6 ,7 5
2 . M as a min eraln o-as faltow a g ry s ow o-�w irow a, do w ars tw y  w i���c ej . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . t 1  5 7 7 ,2 0 7 5
3 . O lej (p aliw o tec h n olog ic zn e) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . dm3 3 3 1 ,6 5
4 . Pos p ółk a do n aw ierzc h n i drog ow y c h  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m3 8 0 ,4 4 3
5 . W oda p rzemy s łow a . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m3 5 8 ,6 3

Z es taw ien ie s p rz�tu

L p. N a zw a  sprz�tu J e d n . Ilos�

1 . C i�g n ik  k ołow y  3 7  k W  (5 0  K M ) (1 ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 2 3 5 ,5 8 4 2 5
2 . F rezark a drog ow a W IR T G E N  W ·5 0 0 ·C  (1 ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 9 ,5 7
3 . R ozk ładark a mas  bitu mic zn y c h  3 .5 m (2 ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 1 0 1 ,5 3
4 . S amoc h ód s amow y ładow c zy  1 0 -1 5 ·t (1 ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 7 3 ,3 4 2 5
5 . S amoc h ód s amow y ładow c zy  5 -1 0 ·t (1 ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 1 7 3 ,9 9 2 5
6 . S k rap iark a do bitu mu  p rzew o�n a 2 5 0 -5 0 0 ·dm3  z p omp � r�c zn � . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 2 2 4 ,7 8 5
7 . S zc zotk a mec h an ic zn a (bez c i�g n ik a) 7 0 0 -8 0 0 mm . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 1 0 ,7 9 9 2 5
8 . W alec  s taty c zn y  s amojezdn y  (1 ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 6 9 ,1 9
9 . W alec  s taty c zn y  s amojezdn y  1 0 ·t (1 ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 1 6 ,1 7

1 0 . W alec  s taty c zn y  s amojezdn y  1 5 ·t (1 ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 1 6 ,1 7
1 1 . W alec  s taty c zn y  s amojezdn y  og u mion y  (1 ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . m-g 6 9 ,1 9

R a ze m  m -g  (z d ok ła d n o�ci� d o za ok r�g le �): 1  0 0 0 ,3 2 3 5


